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Nicht vergessen - Sicherheit zuerst

Der BEAVER Falzschneider wurde in Osterreich fiir einen
problemlosen Betrieb fiir viele Jahre entwickelt und gebaut
und wurde nach  internationalen  Sicherheitsnormen
hergesiellt. Sie sollten das Cierdt, wie alle elekirischen Geriite.
mit  Sorgfall behandeln, damit Sie hohe  Standzeit und
optimale Ergehnisse errielen.

Sichere Benutzung des BEAVER:

ie Maschine darf nur durch instruieries Personal bedient
werden. Fiir Sicherheit, Wartung und  Unterhalt ist die
Betriehsanleilung unbedingt zu beachten. Bei unsachgemaber
Benutzung verfad@ll jeglicher Garanticanspruch,

Zum Schutz vor einem todlichen elektrischen

Schiag:

Ex it vor der nbetrielmahme des BEAVER davanf zv achren,
dass das Anschiusskabel! unbeschidigr ist, Des weiteren
diirfen mir zugelassene Baustellenieinmgen als Verldngerung
verwendel werden.

Soflte das Ansclilusskabel defekr sein, muss ex anbedingd vor
Inbetricbnahme des BEAVER eriweneri werdei.

Das Elektrowerkzeug vor Nésse scluitzen.
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Bestimmungsgemabe Verwendung des
BEAVER Falzschneiders

Der Falzschneider wurde nach dem gelienden Stand der
Technik und den anerkannien sicherheitstechnischen Regeln
aehaut.

Folgen bei unsachgeméaBer Verwendung des BEAVER:
* Verleteungsgelahr  des  Benutzers und  Dritter haw.
Hilfskriifie.
* Beeintridchtigung der Maschine, die bis #n beachtlichem
Schaden fihren kann,

Einsatz der Maschine:
* Fiir Blechschneidearbeiien im Diimnblechbereich, gemil
der Leistungsangaben,
# g Masching darf nur von unlerwiesenem  Personal
bedient werden.,

Hinweise:

e Wird die Maschine fir andere Zwecke als die
bestimmungsgemibie  Verwendung  eingesetzt  oder

/.
" ’ Uberlaster. hatet weder der Hersteller noch der Anhieter
& fir darans resultierende Schiden.
O

e Jede  sicherheitshedenkliche Arbeitsweise  ist 2u
unterlassen.

* Frgdneend sur Betrichsanleitung  gelten die  allgemein
gilltigen,  gesetzlichen  und  sonstigen  verbindlichen
Bestimmungen zur Unfallverhiitung

* Rei Funkiionsstdrungen st die Masching sofort auler
Retrich #u setzen und die Stimng umgehend zu beheben,

& Rei Arbeiten mit dem BEAVER sind imimer Handsehohe
Al 1THEL"|'|.



Einstellung des BEAVER:

Einstellen des Schneidwinkels

Der BEAVER ist werkseilig parallel zu seiner Unlerlage
eingestellt, dalk es im Belrieb zu keinerlei Problemen
kommen sollte.

Ist das nicht der Fall, |3uft er heraus oder schneidet zu
tief, ist der Schneidwinkel entsprechend zu &ndern. Das
ist durch wenige Handgriffe leicht zu beheben.

Um den Schneidwinkel zu korrigieren, wird ein
Innensechskantschlissel SW & bendtigt. Damit 1Gsen
Sia die Schraube am Exzenter und verdrehen ihn in die
entsprechende Richlung. Sie stellen damit die hinteren
Flihrungsrader hiher oder liefer.

MNach dieser Einstellung solite der Schneider wieder
ohne zu wackeln auf seiner Unterlage stehen.
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Einstellung der Bohrmaschine

Da der BEAVER von einer handelsiblichen
Bohrmaschine angeltrieben wird, sind
Einsteliméglichkeiten vorhanden, die nicht gebraucht
werden bzw. nicht verdndert werden sollten.

Das Drehzahhwdhlrad am Schalter muB immer in
Stellung F sein. Ist das nicht der Fall hat der BEAVER
nicht die volle Leistung.

Immer Stelling sk

Getriebeeinstellung

Um die maximale Leistung des BEAVER zu erzielen,
sollte auf die langsame Geschwindigkeit geschaltet
sein. Dazu wird das Getriebewdhlrad aut Schildkrite
gestellt. Jedenfalls sollte darauf geachtet werden, dass
die Rulschkupplung nicht anspricht und dadurch
zerstért wird. Ebenfalls sollte man daraul achlen, dass
der Motor nicht Oberhitzt wird.




Laufrichtungseinstellung

Die Maschine sollte nur im RBechtslauf (vorwarts)
betrieben werden. In besonderen Fillen kann die
Laufrichtung umgekehrt werden. Dies empfiehlt sich

Niemals die Bohrmaschine aus der Aufnahme entfernen

Achten _Sie darauf, dass die _ Schlagbohrfunktion
deaktiviert ist.

Allgemeine Benutzung

For ein gutes Schnittergebnis sollte der Falz, der
abgeschnilten werden soll, immer rechis liegen (in
Laufrichtung der Maschine gesehen).




Wechseln der Scheidrider
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Soliten die Schneidridder verschlissen sein, kann man
diese leicht selber austauschan. Da die Schrauben mit
Loctite (Schraubensicherungskleber) gesichert sind,
sollte man das Schneidrad zum Lésen der Schrauben,
auf etwa 100°C erwdrmen. Beim Wechseln der
Schneidriader sollten auch die Schrauben erneuert
werden. Sie liegen der Lieferung neuer Schneidrider
bei. Beim Einbau ist unbedingt aufl Sauberkeil zu
achten. Die Schrauben mit 35Mm anziehen und mit
Loctite sichern.

KEUNTJE Handel
Mackenheimer Weg 5
69509 Mérlenbach

Tel.: 06209/1639
Fax: 06209/4499



